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Incop-R

AUTOMATISCHE ROHRVORFERTIGUNG
Incop-R ist ein skalierbares Programmsystem für die automatisierte 
Rohrvorfertigung. Es zeichnet sich durch einfaches Berechnen der 
Biegeprogramme für unterschiedliche Biegemaschinen und durch
die komplette Fertigungsplanung sowie Steuerung aus.

 
Incop-R besteht aus den Programmen:

Incop-Konf

Verwaltung der werkstattspezifischen Maschinen- und Material-
parameter, die für eine exakte Berechnung notwendig sind.  
Die Parameter können lokal geändert werden, ohne den laufenden 
Betrieb zu beeinflussen.

Incop-AV

Zur Steuerung der Fertigung in der Werkstatt. Auswahl von Produktions-
losen und Ausgabe aller Arbeitsunterlagen für die Fertigung. Es lässt 
sich durch Module an Ihre speziellen Erfordernisse anpassen. Die Palette 
reicht von der direkten Übertragung von CNC-Daten an Maschinen bis zur 
Onlinesteuerung der einzelnen Arbeitsstationen über Vor-Ort-Rechner.

Vor-Ort-Programme in der Fertigung

Zusatzprogramme für die Fertigungssteuerung zur Verwaltung der  
Arbeitsaufträge an den einzelnen Bearbeitungsstationen in der Fertigung.

Wichtige Funktionen

n Datenübernahme aus SPOOLGEN oder I-Sketch

n Projekt- und Prioritätenverwaltung mit Berücksichtigung von Terminen 
   und Störfällen

n  Verwendung werkstattspezifischer Maschinen und Materialparameter 
   bei der Berechnung von Biegespools

n Berechnung der tatsächlichen Sägelänge und der Flanschvorverdrehung 
   für die Schweißmaschine

n Graphische Rohr-Darstellung mit Bemaßung

n Erstellen des Biegeprogramms in einem für die Biegemaschine  
   passenden Format

n Ausgabe beliebiger Formulare und Etiketten für die Fertigung

n Direkte Übertragung von Biegeprogrammen in die Steuerung der  
   Biegemaschine

n Möglichkeiten zur individuellen Anpassung an Ihre Fertigung
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Intergraph Process, Power & Marine (PP&M) ist der weltweit führende Anbieter von 
Engineering-Software für die Planung, den Bau und Betrieb von Anlagen, Schiffen und 
Offshore-Plattformen. Unsere Kunden vertrauen auf Intergraph-Softwarelösungen und 
erzeugen, verwalten und setzen Engineering-Daten ein, um ihre Produktivität zu steigern 
sowie einen sicheren und umweltbewussten Betrieb zu garantieren. Als Marktführer liefern 
wir heute das Engineering von morgen. 

 Weitere Informationen erhalten Sie im Internet unter  
www.intergraph.de, www.intergraph.ch, www.intergraph.at oder www.intergraph.com.
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Systemvoraussetzungen

Intel Pentium III, 512 RAM, Windows 2000, XP, Vista,  
100 Mbit-Netzwerk (bei einer Server-Client-Konfiguration),  
Minimum 1280 x 1024 Bildschirmauflösung.

Anpassung und konfigurierbarkeit

Die hohe Konfigurierbarkeit erlaubt eine flexible Anpassung an kundenspezifische 
Bedürfnisse und existierende individuelle Regelwerke.

Incop-R zeichnet sich durch ein besonders einfaches Handling aus und umfasst 
eine intuitive Benutzerführung.

Schnelle rendite

Incop-R ermöglicht in der Rohrleitungsfertigung beträchtliche Kosten- 
einsparungen und somit eine schnelle Rendite durch

n schnellere Durchlaufzeiten durch Produktionsoptimierungen,

n Minimierung von Sägeverschnitt,

n Minimierung von Rüstzeiten,

n Minimierung des Prüfaufkommens durch Ersetzen von Handarbeit 
   durch Maschinenarbeit.


