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Quién es Suncor y qué es el Proyecto Firebag?
Revision de los logros de los Equipos Suncor Firebag.
Revisitn de los Froblemas, Beneficios y Riesgos

Discusion de Pasos Futuros
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Quién es Suncor? e

= Compafila integrada de energia, enfocada estratégicarmente en
tierras aceitosas de Athabasca de Canada.

= In 1967, Suncor fue el primer productor de aceite crudo
sintético. Desde entonces, Suncor ha crecido a cuatro grandes
negocios can mas de 6,000 empleados, Oficina matriz en
Calgary, Alberta, Canada.

* Alberta del Morte, Canada : extraccidn y cambio de oil sands en
dlimentacidn a la refineria de alta calidad y combustible diesel.
Capacidad actual de 280 KBEPD de hitumen

* Occidente de Canada: exploracidn y preduccidn de gas natural,

* Ontario, Canada; refinecion de aceite crudo y mercadeo de
productos petroliferos y petroguimicos, bajo [2 marca Sunoco.
Recienternente inicio la planta de etanol

= Colorado, ELUA: incluye refineria en Denver, sistemas de ductos de
aceite crudo v 43 gasolineras con marca Phillips 66

Ceenhes H, 2000 -3 Inber graph 2003 — Sernseic T2enico M2dicg

Suncﬁn

Estrategia Integrada de Suncer tnenny

Integrated Strategy
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Qué es el Proyecto Firebag? ENERDY

« Firebag es una suite de proyectos de Desagle Gravitacional
Asistido por Vapor (SAGD) disefiada para impulsar el crecimiento
de Suncor

« Reservas totales probadas de Firebag de 10.5 billion barriles de
bitumen
— Capacidad de 1 millon BPD por 30 afios

» Actualments 70 KBPD de capacidad en operacidn, 25 KBPD &n
construccian, 125 KEPD en disefo. 125 KBPD futuro

+ Plan de 250 KBPD de capacidad nuseva a construirse en 4 fases

o "
— |mvergion de capital provectada de 6+ $B CDN de 2006-2012 i S e
—+£ 4 millanes de horas de ingenieria estimadas .. E‘:‘f;.?‘..’:‘.’"
» Ambiente de multiples contratistas
— Jacobs Engineering en planta ppal (Calgary, Mumbai, Chareston)
= Colt Engineering (Calgary} para produccidn en campo
— Tercer contratista para plantas de cogenseracian
Cieeabes 0, 200A ~G- Intergrapk 2003 = Semrnsric Taenico Magica
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= SmartPlant

= Cuatro modulos basicos en usa — SmartPlant 30, SmartFPlant P&ID, SmartFlant

Review y SmartPlant Instrumentation (antes IMNtools)
= SmartPlant 30 — Herramiente de modelaje y disefio de detalle en 30
= SmartPlant P&ID — Herramienta de base de datos inteligente de dti's 7 dibujo

= SmartPlant Review — Herramienta de revision de modelos, visualizacion y

colaboracion

= SmartPlant Instrumentation — Herramienta de base de datos y disefio de

instrumentacion
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= Mecesidades y Objetivos de Suncor

Moverss a un madelo data-centric para sopartar mejor los requetimientos del
proyecio ¥y operaciones (integracidn con SAP, etc.)

Mejorar la propiedad v gestion de modelos 3D y datos ascciados

El tamafio y costo del proyecto requisren multiples oficinas de ejecucion y por lo
tanto necesitan compartir el trabajo y colabaracion efectiva

Trabajar con un provesdor con presencia local significativa (Calgary)

Fara Firebag, trabajar con solucian de software que provesa capacidades para
aprovechar los disefios anteriores para entregar nuevos proyectos

Problemas, Preocupaciones y Oportunidades

Opartunidad para moverse a una nueva plataforma
Mueva sofwtare, con capacidad probada limitada en la Industria de Aceite Pesado

Gran proyecto con tiempos apretados, impacto de implementar nuevo software y
habilidad del proyecta para entregar en tiempo ¥ presupussto

Huecas potenciales entre entrega de procuto y requerimientos de Suncor
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Logros de Firebag Su Nﬁﬂﬂ)
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Todos los DTI's de |las Etapas 3 y 4 convertidos a SmarFlant P&ID - ~510

SmartFlant 3D se implementd en modo compartido en 5 oficinas — Jacobs
Calgary, Colt Calgary, Jacobs Edmonton, Jacobs Mumbai, v Jacobs
Charleston

Herramienta de Documentacion en progreso

SmartFlant Instrumentation {Intools) implementado en Fase 2 avanzada de
Firebag desde el servidor central de Suncor,
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Documentacion Interactiva de Usuario SmartFPlant §Hnw Q
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Logros de Firebag (continuacion) tnERDY

* Tamafio de base de datos ~ 38 GE (fase 3y 4 a la fecha)
= Fromedio de 3254 usuarios accesando una sola base de datos

130 Calgary Jacobs
45 Calgary Colt

80 Mumbai

15 Edmonton

55 Charleston

= 75 especificaciones de tuberias preparadas para proyecto Firebag (mas por
desarrollar a nivel empresarial)

= 75 disefios estandar de sopories de tuberias de Suncor para use del proyecto
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Logros de Firebag (continuacion)
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Disciplina Entregables Cuenta Status/ProblemasiPreocupaciones
CompiTotal
Froceso DTls 510 /510 = Conversidn de PIVW a SPRID, expectativas excedidas
Tubetias PAG's 800 /9 = Generacion usando automatizacidn de dibujos
lgn's 14,800 f 17 500~ = |zogen usado directamente del modelo
Civil Piling 400 /428 = Jacobs uso personalizacidn de AutoCAD para produccidn de dibujos
Cancreto 400 / 450 = Colttrabajando con herramienta de produccidn de dibujos de SP3D
Acern 2200 f 2237
Instrurnentacidn | Tags Instrument | 56,728 /59,000~ | = Todos los EPCs y otros contratistas crean datos con el estandar de Suncor
y Control Hojas de Datos 13476 /15000~ | = Estandar de Suncorincorporado en el ambiente central anfitrian
Panel Strip 8449 /15000~ = Servidores v bases de datos de 5P| dedicados
Hojas de Lazos 18,066 / 27 000~ | = Licenciamiento es un problema — Yisualizacidn vs. Disefio
Eléctrico Layouts 500/ B55 = La produccidn de Fase 3 se mueve hacia adelante con flujos de trabajo
! simplificados gue proveeran resultados consistentes y estables usando
Secciones y a0 /683 o S i b il
ateiing ecciones aprendidas de la experiencia de dibujos civiles

Froyecto Firebag de Suncor (Mapa de Colaboracién)
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Simulacién Trabajo Compartido de Firebag
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Simulacién Trabajo Compartido de Firebag

SUNCOR

ENERAOAY

Cerabes 10, M0 1=

Intergrapk 2003 — Seirnsric T2enico Madico

e e N ALY




Simulacién Trabajo Compartido de Firebag
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Suncor - Fase 3 Firebag DSU Enenay
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Froblemas del Proyecto
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Area Criticidacy Comentarios
Desempenio
Modelaje T/ = Mayoria de los problemas principales de modelaje resueltos; los no criticos estan siendo
trabajados
= Funcionalidad Copy/Paste/Mirror esta siendo probada y mejorada para requerimientos de Fase 4
Especificaciones W8 = Base de datops de especificaciones completa
= Mapeo a maestro de maternial casi completo
Dibujos AB = Mo siempre se cumplen las expectativas. Buena la generacian de dibujos para tuberias, pero
pobre para discipling civil
Trabajo AFA = Desempefio estable
compartido ; ; o
= Rango de transferencia de datos no tan alto como el esperado, pero no impacta el desempe fio
Desempefio (R = Generalmente estable con poco o algo de impacto sobre produccidn del proyecto
= |nstalation de upgrades (versiones, service packs) completados transparentermente
SP Review Plfh = Desempefio sub-dptimo para creacian inicial de sesiones de revision
Soporte Il = Alto nivel de soporte de Intergraph a todos los niveles para atacar los problemas notables

Evaluacion de Indicadores Criticos de Desempefio (KPI)

SUNCOR
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KPI Evaluacion Comentarios
(15)
Trabajo 4 = Cumple expectativas
compartido
Productividad 3 = Problemas con produccidn de dibujos tienen impacto significativo en disciplina civil
= Produccidn de isométricos de tuberias un poco arriba del milestone estandar (~26 a 27 hrs vs
28]
Propiedad de los 4 = Cumple expectativas. Integracidn de estos datos en los sisteras de Suncor todavia tiene que
datos ser evaluada
Soporte de 4 = Alto nivel de soporte, tanto localmente coma remotamente (Huntsville)
Praveedar
Re-utilizacidn de 4 = Es bueno el potencial de reuso de modelos, actualmente siendo evaluado y mejorado
datas = 5i se demuestra, valida y adopta la automatizacion de dibujos esperada (g). como para los iso's),
entonces no es un problema
General 35 = Todos log usuarios han aceptado y estan de acuerdo con el nueve sisterna

= Buena colaboracidn entre todas las partes para resolver las diferencias entre |a funcionalidad y
los requerimientos
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Beneficios Dervados Inmediatos ENERDY )

* Mobilizacidén de centro de ingenieria de bajo costo (alto valor) ~ 25,000 horas-
hombre a $75.00 diferencia de costo de =~51.5M

* Flexibilidad de trabajo compartido — $200k

= Una sola configuracion de base de datos para modelaje y instrumentacién
~$200k

= Anulacién de costo para gestidn de multiples-modelos ~10% *100,000 H/H -
10,000 hrs ~ 51.0M
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Beneficios a Futuro EMERAY

Copiar la implementacion en Fases 4, 5 y 6 de Firebag

Copiar y reusar el modelo en multiples plantas de triturado méviles de
extraccion

Herramientas de planeacion de arrangque y visualizacidn de operaciones

Reuso de datos para Proyectos de Sustentabilidad del Sitio
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* Implementacion futura de SmartFlant Foundation
= Modulo de produccion y paquetes de trabajo de construccian
= Nadulo de terminacicn mecanica (GP&D)
* Operaciones y Mantenimiente g RE|l, Gestion de Datos M&R via SPO
= |ntegracion de datos con SAP (SAP MM, PM ete)
* |ntegracion de SmartFPlant Instrumentation (IMtools) v SmanPlant Electrical

= Secusncias de construccicn usandoe informacion 40 (madelo 30 ligado a pragrama de
Primavera PE&C)

* Ravisiones de disefic en fiempo real usando SmartPlant Review via Web
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Muchas Gracias
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